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Tvirtinu:

Vyriausiasis mechanikas
Mantas Sutkus MANTAS S
2025m._______men. _d.

Potencialiai pavojingo jrenginio
inspekcijos planas Nr.26/2025/3788
Plano sudarymo data: 2025-06-12

1. Inspektuojamo jrenginio duomenys

1.1. Eksploatacijos vieta Butinge
(Gamybos padalinys, komplekso ir jrenginio Nr.)

1.2. Jrenginio pavadinimas Talpykla
(vamzdynas, sléginis indas, talpykla, krosnis, katilas)

1.3. Technologinis numeris ir Identifikavimo kodas TK-101, TA-01-00228

1.4. Medziaga ASTM A 516 Gr.70

1.5. Eksploatacijos pradzia 1997 m.

2. Irenginio techniniai parametrai

2.1. Terpé Nafta

(Silumokaiciams — paskirstymo kameroje ir korpuse)

2.2. Darbinis (skaiCiuojamas) slégis, bar Hidrostatinis, Hmax — 17,70m
(Silumokaiciams — paskirstymo kameroje ir korpuse)

2.3. Darbiné (skaiciuotina) temperatiira, °C 49
(Silumokaiciams — paskirstymo kameroje ir korpuse)

2.4.* Turis, m3 50 000 Aukstis, m__19.10 Skersmuo, m 60.62
* - informacija nurodoma tik talpykloms.

3. Inspekcijos metody apibudinimas
VT - Visual Testing (Apzitrimoji kontrolé);
RT — Radiographic Testing (Radiografiné kontrolé);
MT - Magnetic Particle Testing (Bandymas magnetinémis dalelémis);
UT — Ultrasonic Testing (Ultragarsiné kontrolé);
PT - Penetrant Testing (Bandymas skvarbiaisiais dazalais);
PMI - Positive material identification (Medziagy cheminés sudéties identifikavimas);
UT(h) - Ultrasonic thickness Testing (Ultragarsinis storio matavimas);
LT — Leak Testing (Vakuumavimas);
XX — Qil and chalk method (Patikrinimas kreida-Zibalu);
HB — Hydraulic test (Hidraulinis Bandymas);
PB — Pneumatic test (Pneumatinis Bandymas);
HT — Hardness Test (Kietumo matavimas);
EC - Eddy Current Method (Sukuriniy sroviy metodas);
AE — Acoustic Emission Test (Akustinés emisijos bandymas).



4. Reikalavimai paruosiamiesiems darbams

RTI1] — suvirinimo sitlés ir pagrindinio metalo po 20 mm nuo sitlés j abi puses nuvalymas iki metalinio blizgesio;

UT - pavirSiaus SiurkStumas Ra < 6,3 ym, j nuvalymo plotg jeina pagrindinis metalas po 150 mm nuo sillés j abi puses;

UTh)[1 - pavirSiaus SiurkStumas Ra < 6,3 ym, nuvalymo plotas 30x30 mm;

PT - pavirsiy SiurkStumas Ra < 6,3 ym, jduba tarp rumbeliy nedaugiau kaip 1 mm, j nuvalymo plotg jeina suvirinimo sitlé ir po 20 mm
nuo siulés j abi puses;

MT - pavirsiy SiurkStumas Ra < 2,5 pm, j nuvalymo plotg jeina suvirinimo siiilé ir po 80 mm nuo silés j abi puses;

HT - pavirsiaus SiurkStumas Ra < 2,5 ym, nuvalymo plotas 20x20 mm;

VT — vidiniai metalo ir vidiniy elementy pavirsiai turi bati nuplauti (nuvalyti) nuo purvo, naftos produkto likuciy. Suvirinimo sitiles ir
pagrindinj metalg po 20 mm nuo siulés j abi puses nuvalyti iki metalinio blizgesio;

PMI - pavirsiy SiurkStumas Ra < 2,5 ym, nuvalymo plotas 30x30 mm;

LT — suvirinimo siulés ir pagrindinio metalo po 50 mm nuo sitlés j abi puses nuvalymas iki metalinio blizgesio;

XX — suvirinimo sidlés ir pagrindinio metalo po 20 mm nuo sitlés j abi puses nuvalymas iki metalinio blizgesio;

[1] — esant antikorozinei dangai, paruoSiamyjy darby bltinumas priimamas atskiru atsakingy asmeny sprendimu.

PASTABOS:
1.Esant izoliacijai, trukdanciai atlikti zemiau iSvardintas inspekcijas, reikalinga iSkirpti (atidaryti) langus izoliacijoje, kad bity galima
atlikti paruoSiamuosius darbus ir numatytg inspekcija;

2.Atliekant vidaus apzilirg ar kitg inspekcijg reikalingas apSvietimas talpyklos viduje >300Ix.

5. Inspekcijos planas

Kontrolés metodas

Tikrinamas objektas uTt MT Ultragarsinis L
arba | arba VT | Vakuumavimas | HB storio Niveliacija Magne_tlnls
, skenavimas
RT PT matavimas
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1.Sienelé




| juosta:
1lakstas/4taskai;
Il juosta:
1lakstas/2taskai;

1.1.Lakstai 100% : " )
[Il'ir aukStesnes
juostos pagal
vieng vertikale:
1lakstas/3taskai

1.2.Liukai ir atvamzdziai 100% 1atv./4taskai

1.3.Sanddrinés suvirinimo sidlés

1.3.1.Esamos 100%

1.3.2.Remontuojamos arba naujos | 100% 100%

1.4.Kampinés suvirinimo sidlés

1.4.1.Esamos 100%

1.4.2.Remontuojamos arba naujos 100% | 100%

2.Dugnas

2.1.Lakstai 100% 100%

2.2.Sandurinés suvirinimo sitlés

2.2.1.Esamos 100%

2.2.2.Remontuojamos arba naujos 100% 100%

2.3.Kampinés suvirinimo sidlés

2.3.1.Esamos 100%

2.3.2.Remontuojamos arba naujos 100% 100%

3.Plaukiojantis stogas

3.1.Lakstai 100% 1lakstas/2taskai

3.2.Liukai ir atvamzdZiai 100% 1atv./4taskai

3.3.Vandens nudrenavimo sistema 100% 100%

3.4.Kreipianciosios 100%

3.4.Sandurinés suvirinimo siulés

3.4.1.Esamos 100%

3.4.2.Remontuojamos arba naujos 100% 100%

3.5.Kampinés suvirinimo sidlés

3.5.1.Esamos 100%




3.5.2.Remontuojamos arba naujos 100% 100%

4.Talpyklos padas 100%
5.Produkto pasSildymo jrenginys 100% 100%
6.Kiti jrengimai 100%

PASTABA: priklausomai nuo atliktos kontrolés ir vidaus apzitiros rezultaty, gali keistis inspekcijos (kontrolés) apimtys ir metodai.
6. Priedai:

~ Digitally signed by VYTAUTAS IVANAVICIUS
VYTAUTAS IVANAVICIUS Date: 2025.06.12 11:45:01 +03'00'

SUDARE:

(Vardas, Pavardeé, Pareigos, Parasas, Data)

& Digitally signed by KESTUTIS SEVELIOVAS

SUDERINTA: KESTUTIS SEVELIOVAS Date: 2025.06.12 13:22:15 +03'00'

(Vardas, Pavardeé, Pareigos, Parasas, Data)
SUDERINTA:  ECIDHUS MILIS St o

(Vardas, Pavarde, Pareigos, Parasas, Data)
SUDERINTA*:

(Vardas, Pavarde, Pareigos, Parasas, Data)

*Tik valstybinés registracijos potencialiai pavojingiems jrenginiams



Talpyklos TK-101 sienelés laksty storio matavimo tasky
iSdéstymo schema (vaizdas i$ iSorés)
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1...194 — Storio matavimo taskai.

@16 18@ 20
/

LVIII, X - 766mm liukai su stiprumo Ziedais @2385x3020x31,2mm;

9;10; 11; 12

ILIV, IX - 653mm ir 222mm liukai su stiprumo Ziedais @2385x3140x31,2mm;
Il - 2918mm liukas su stiprumo ziedu @2385x4510x31,2mm;
V - 410mm liukas su stiprumo ziedu @2385x2080x31,2mm;

VI - atvamzdis @118mm su stiprumo Ziedu @2385x2080x31,2mm;

VIl — 172mm liukas su stiprumo Ziedu @2385x2080x31,2mm;
Xl = 327mm liukas su stiprumo Ziedu @2385x2330x31,2mm;
Xl — @222mm liukas su stiprumo Ziedu @2385x2080x31,2mm;
Xl — 1150x1450mm valymo liukas su stiprumo Ziedu @2385x2080x31,2mm;

XIV — gyvatuko atvamzdziai @88,9x7,62mm — 4 vnt.

Lapas 1, lapy 3



Talpyklos TK-101 sienelés laksty storio matavimo tasky
iSdéstymo schema (vaizdas iS iSores)
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Lapas 2, lapy 3




Talpyklos TK-101 sienelés laksty storio matavimo tasky

iSdéstymo schema (vaizdas iS iSorés)

1611162 1631164 165[166 1670168 1691170 171117 173174 1751176
93 95197 99 [101 103j105 x_ 107|109 ,, 111|113 115|117 119] 121 123125 xu 127
fludu®
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37, 38; 39; 40 41; 42; 43; 44 45; 46; 47; 48

Lapas 3, lapy 3




Talpyklos TK-101 sienelés atvamzdziy storio matavimo tasky iSdéstymo schema
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TK-101 sienelés atvamzdziy matavimo tasky lentelé

1 24" Liukas

2 8" Drenazo atv.
3 36" Jéjimo atv.

4 8" Drenazo atv.
5 24" Liukas

6 14" ISéjimo atv.

7 4" Lygio matav. atv.
8 8" Drenazo atv.
9 30" Maisyklés atv.
10 24" Liukas

11 8" DrenaZo atv.
12 30" Maisyklés atv.
13 12" Atsarg. atv.
14 8" Drenazo atv.
15 36x48" Valymo atv.
16 30" Maisyklés atv.

Pastaba: 1 atvamzdzZiui matuojami 4 taskai.



Glient:  Mazeikiu Nafta, Butinge Rosen Europe BV B, .
Dale: May 2, 2006 APl inspection
Revision number: 0
Rosen project number:  3-3700-10176
Tank number. 72

I Roof Lay-out




TK-101 stogo atvamzdziy matavimo tasky lentelé

1 10" Ventiliacinis
2 10" Ventiliacinis
3 24" Liukas

4 24" Liukas

5 24" Liukas

6 24" Liukas

7 8" Meéginiy liuko
8 24" Liukas

9 2" Ventiliacinis
10 2" Ventiliacinis
11 2" Ventiliacinis

Pastaba: 1 atvamzdZiui matuojami 4 taskai.



TK-101 stogo laksty matavimo tasky lentelé

O[N] |WIN]|EF

[y
o

Pastaba: 1 lakStui matuojami 8 taskai.




ORLEN Lietuva, Butinge
Date:

Revision number: 0
Tank number: TK-101

Internal Equipment

Sumps:

Thickness [mm)]

Location North | East South West Center
Sump 1 | side 1
North | side 2
side 3
bottom 4
bottom 5
Sump 2 | side 1
East side 2
side 3
bottom 4
bottom 5
Sump 3 | side 1
South side 2
side 3
bottom 4
bottom 5
Sump 4 | side 1
West side 2
side 3
bottom 4
bottom 5

Comments: Ultrasonic spot measurements showed no corrosion on the bottom sumps.
Recommendations: None.




ORLEN Lietuva, Butinge
Date:

Revision number: 0
Tank number: TK-101

Sump drains:

Thickness [mm)]

Location 12:00 3:00 6:00 9:00
Drain
Sump 1
North

Drain
Sump 2
East

Drain
Sump 3
South

Drain
Sump 4
West

BIWOINI=2AROINI=2ROIN=2RROIN =~

Comments: Ultrasonic spot measurements showed no corrosion on the drain pipes.
Recommendations: None.



ORLEN Lietuva, Butinge
Date:

Revision number: 0
Tank number: TK-101

Roof drain:

Location Thickness [mm] remarks

12:00 3:00 6:00 9:00

elbow
pipe
pipe

elbow
pipe
pipe
pipe
pipe
pipe
pipe

Olo|N(oojg|h|WIN| =

-
o

Comments: Ultrasonic spot measurements showed no corrosion on the roof drain.
Recommendations: None.



ORLEN Lietuva, Butinge
Date:

Revision number: 0
Tank number: TK-101

UT spot measurements were taken on the pipes of the heating system. The system is
divided in a North section and a South section.

On all the pipes to and from the radiators measurements were taken at two locations. One
close to the ring and one close to the radiator, on the top- and bottom side of the pipes.
Furthermore on the four rings measurements were taken with an interval of approx. 10m,
starting at the inlet / outlet of the tank, on the top- and bottom side of the pipes.

Heating system:

North, pipes to radiators

Ring 1 (inside ring)

Thickness [mm)]

Radiator Location top bottom

3" steam 1

2

1 2" condensate 1
2

3" steam 1

2

2 2" condensate 1
2

3" steam 1

2

3 2" condensate 1
2

Ring 2 Thickness [mm]
Radiator Location top bottom

3" steam 1

2

1 2" condensate 1
2

3" steam 1

2

2 2" condensate 1
2

3" steam 1

2

3 2" condensate 1
2




ORLEN Lietuva, Butinge
Date:

Revision number: 0
Tank number: TK-101

Ring 3 Thickness [mm)]
Radiator Location top bottom

3" steam 1
2
1 2" condensate 1
2
3" steam 1
2
2 2" condensate 1
2
3" steam 1
2
3 2" condensate 1
2

Ring 4 (outside ring) Thickness [mm)]

Radiator Location top bottom

3" steam 1
2
1 2" condensate [
2
3" steam 1
2
2 2" condensate 1
2
3" steam 1
2
3 2" condensate 1
2




ORLEN Lietuva, Butinge
Date:

Revision number: 0
Tank number: TK-101

North, rings

Ring 1 (inside ring)

Thickness [mm)]

Ring 2 Location

Thickness [mm)]

Location
3" steam pipe top bottom 3" steam pipe top bottom

1 1
2 2
3 3
4 4
5 5
6 6
7 7

2" condensate pipe 8
1 9
2 2" condensate pipe
3 1
4
5
6
7

Olo|N(ofa|bh|WIN




ORLEN Lietuva, Butinge
Date:

Revision number: 0
Tank number: TK-101

Ring 3 Location

Thickness [mm]

Ring 4 (outside
ring)
Location

Thickness [mm]

3" steam pipe

top bottom

3" steam pipe

top bottom

1

Q| OIN| =

6

Niofa|lh~h|l N

2" condensate pipe

8

1

2" condensate pipe

1

(|| WN

O|IN|ofa| [N




ORLEN Lietuva, Butinge

Date:
Revision number: 0

Tank number: TK-101

South, pipes to radiators

Ring 1 (inside ring)

Thickness [mm)]

Radiator Location top bottom

3" steam 1

2

1 2" condensate 1
2

3" steam 1

2

2 2" condensate 1
2

3" steam 1

2

3 2" condensate 1
2

Ring 2 Thickness [mm)]
Radiator Location top bottom

3" steam 1

2

1 2" condensate 1
2

3" steam 1

2

2 2" condensate 1
2

3" steam 1

2

3 2" condensate 1
2




ORLEN Lietuva, Butinge
Date:

Revision number: 0
Tank number: TK-101

Ring 3 Thickness [mm)]
Radiator Location top bottom

3" steam 1
2
1 2" condensate 1
2
3" steam 1
2
2 2" condensate 1
2
3" steam 1
2
3 2" condensate 1
2

Ring 4 (outside ring) Thickness [mm)]

Radiator Location top bottom

3" steam 1
2
1 2" condensate 1
2
3" steam 1
2
2 2" condensate 1
2
3" steam 1
2
3 2" condensate 1
2




ORLEN Lietuva, Butinge
Date:

Revision number: 0
Tank number: TK-101

South, rings

Ring 1 (inside ring)
Location

Thickness [mm)]

Ring 2 Location

Thickness [mm)]

3" steam pipe

top bottom

3" steam pipe

top bottom

1

1

albh|lwN

o~ WIN

6

7

2" condensate pipe

2" condensate pipe

1

1

oOla|bh(WN

N{ojfa|h|WN

Ring 3 Location

Thickness [mm)]

3" steam pipe

top bottom

1

albhlw(dN

6

2" condensate pipe

1

ola|bh(wW|DN

Location

Ring 4 (outside ring)

Thickness [mm]

3" steam pipe

top bottom

NoOola h|WIN -

8

2" condensate pipe

1

N h[WIN
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