
 
     Tvirtinu: 
 

Vyriausiasis mechanikas 
     Mantas Sutkus 
     2025 m.__ ___mėn. _d. 
 

Potencialiai pavojingo įrenginio  
inspekcijos planas Nr.26/2025/3788 

Plano sudarymo data: 2025-06-12 
 

1. Inspektuojamo įrenginio duomenys 
 
1.1. Eksploatacijos vieta  Būtingė     
  (Gamybos padalinys, komplekso ir įrenginio Nr.) 

 
1.2. Įrenginio pavadinimas  Talpykla     

(vamzdynas, slėginis indas, talpykla, krosnis, katilas) 
  

1.3. Technologinis numeris ir Identifikavimo kodas TK-101, TA-01-00228   
 

1.4. Medžiaga ASTM A 516 Gr.70     
 
1.5. Eksploatacijos pradžia 1997 m.     
 
2. Įrenginio techniniai parametrai 
 
2.1. Terpė   Nafta _____    

(šilumokaičiams – paskirstymo kameroje ir korpuse) 
 
2.2. Darbinis (skaičiuojamas) slėgis, bar Hidrostatinis, Hmax – 17,70m  

(šilumokaičiams – paskirstymo kameroje ir korpuse) 
 
2.3. Darbinė (skaičiuotina) temperatūra, °C  49     

(šilumokaičiams – paskirstymo kameroje ir korpuse) 

 

2.4.* Tūris, m3 50 000 Aukštis, m 19.10 Skersmuo, m_60.62____ 
 * - informacija nurodoma tik talpykloms. 
 
3. Inspekcijos metodų apibūdinimas 

VT – Visual Testing (Apžiūrimoji kontrolė); 
RT – Radiographic Testing (Radiografinė kontrolė); 

    MT – Magnetic Particle Testing (Bandymas magnetinėmis dalelėmis); 
UT – Ultrasonic Testing (Ultragarsinė kontrolė); 
PT – Penetrant Testing (Bandymas skvarbiaisiais dažalais); 
PMI - Positive material identification (Medžiagų cheminės sudėties identifikavimas); 
UT(Th) - Ultrasonic thickness Testing (Ultragarsinis storio matavimas); 
LT – Leak Testing (Vakuumavimas); 
XX – Oil and chalk method (Patikrinimas kreida-žibalu); 
HB – Hydraulic test (Hidraulinis Bandymas); 

    PB – Pneumatic test (Pneumatinis Bandymas); 
    HT – Hardness Test (Kietumo matavimas); 
    EC – Eddy Current Method (Sukurinių srovių metodas); 
    AE – Acoustic Emission Test (Akustinės emisijos bandymas). 



4. Reikalavimai paruošiamiesiems darbams 
 
RT[1] – suvirinimo siūlės ir pagrindinio metalo po 20 mm nuo siūlės į abi puses nuvalymas iki metalinio blizgesio; 
UT – paviršiaus šiurkštumas Ra < 6,3 μm, į nuvalymo plotą įeina pagrindinis metalas po 150 mm nuo siūlės į abi puses; 
UT(Th)

[1]
 – paviršiaus šiurkštumas Ra < 6,3 μm, nuvalymo plotas 30x30 mm; 

PT – paviršių šiurkštumas Ra < 6,3 μm, įduba tarp rumbelių nedaugiau kaip 1 mm, į nuvalymo plotą įeina suvirinimo siūlė ir po 20 mm 
nuo siūlės į abi puses; 
MT – paviršių šiurkštumas Ra < 2,5 μm, į nuvalymo plotą įeina suvirinimo siūlė ir po 80 mm nuo siūlės į abi puses; 
HT – paviršiaus šiurkštumas Ra < 2,5 μm, nuvalymo plotas 20x20 mm; 
VT[1] – vidiniai metalo ir vidinių elementų paviršiai turi būti nuplauti (nuvalyti) nuo purvo, naftos produkto likučių. Suvirinimo siūles ir 
pagrindinį metalą po 20 mm nuo siūlės į abi puses nuvalyti iki metalinio blizgesio; 
PMI – paviršių šiurkštumas Ra < 2,5 μm, nuvalymo plotas 30x30 mm; 
LT – suvirinimo siūlės ir pagrindinio metalo po 50 mm nuo siūlės į abi puses nuvalymas iki metalinio blizgesio; 
XX – suvirinimo siūlės ir pagrindinio metalo po 20 mm nuo siūlės į abi puses nuvalymas iki metalinio blizgesio; 
[1] – esant antikorozinei dangai, paruošiamųjų darbų būtinumas priimamas atskiru atsakingų asmenų sprendimu. 
 
PASTABOS: 
 
1.Esant izoliacijai, trukdančiai atlikti žemiau išvardintas inspekcijas, reikalinga iškirpti (atidaryti) langus izoliacijoje, kad būtų galima 
atlikti paruošiamuosius darbus ir numatytą inspekciją; 
2.Atliekant vidaus apžiūrą ar kitą inspekciją reikalingas apšvietimas talpyklos viduje >300lx. 
 
5. Inspekcijos planas  
 

Tikrinamas objektas 

Kontrolės metodas 

UT 
arba 
RT 

MT 
arba 
PT 

VT Vakuumavimas HB 
Ultragarsinis 

storio 
matavimas 

Niveliacija 
Magnetinis 
skenavimas 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

1.Sienelė                 



1.1.Lakštai     100%     

I juosta: 
1lakštas/4taškai; 
II juosta: 
1lakštas/2taškai; 
III ir aukštesnės 
juostos pagal 
vieną vertikalę: 
1lakštas/3taškai 

    

1.2.Liukai ir atvamzdžiai     100%     1atv./4taškai     

1.3.Sandūrinės suvirinimo siūlės                 

1.3.1.Esamos     100%           

1.3.2.Remontuojamos arba naujos 100%   100%           

1.4.Kampinės suvirinimo siūlės                 

1.4.1.Esamos     100%           

1.4.2.Remontuojamos arba naujos   100% 100%           

2.Dugnas                 

2.1.Lakštai     100%         100% 

2.2.Sandūrinės suvirinimo siūlės                 

2.2.1.Esamos     100%           

2.2.2.Remontuojamos arba naujos     100% 100%         

2.3.Kampinės suvirinimo siūlės                 

2.3.1.Esamos     100%           

2.3.2.Remontuojamos arba naujos     100% 100%         

3.Plaukiojantis stogas                 

3.1.Lakštai     100%     1lakštas/2taškai     

3.2.Liukai ir atvamzdžiai     100%     1atv./4taškai     

3.3.Vandens nudrenavimo sistema     100%   100%       

3.4.Kreipiančiosios             100%   

3.4.Sandūrinės suvirinimo siūlės                 

3.4.1.Esamos     100%           

3.4.2.Remontuojamos arba naujos     100% 100%         

3.5.Kampinės suvirinimo siūlės                 

3.5.1.Esamos     100%           



3.5.2.Remontuojamos arba naujos     100% 100%         

4.Talpyklos padas             100%   

5.Produkto pašildymo įrenginys     100%   100%       

6.Kiti įrengimai     100%           

                  
 

PASTABA: priklausomai nuo atliktos kontrolės ir vidaus apžiūros rezultatų, gali keistis inspekcijos (kontrolės) apimtys ir metodai. 
6. Priedai: 

 
 

SUDARĖ:             
(Vardas, Pavardė, Pareigos, Parašas, Data) 
 

SUDERINTA:            
(Vardas, Pavardė, Pareigos, Parašas, Data) 

 

SUDERINTA:            
(Vardas, Pavardė, Pareigos, Parašas, Data) 

 
SUDERINTA*:            

(Vardas, Pavardė, Pareigos, Parašas, Data) 
 

*Tik valstybinės registracijos potencialiai pavojingiems įrenginiams 
 



Talpyklos TK-101 sienelės lakštų storio matavimo taškų 

išdėstymo schema (vaizdas iš išorės)

Lapas 1, lapų 3

2385

2385

2385

2385

2385

2385

2385

2385

I,VIII, X - ø766mm liukai su stiprumo žiedais Ø2385x3020x31,2mm;
II,IV, IX - ø653mm ir ø222mm liukai su stiprumo žiedais Ø2385x3140x31,2mm;  
III - ø918mm liukas su stiprumo žiedu Ø2385x4510x31,2mm;    
V - ø410mm liukas su stiprumo žiedu Ø2385x2080x31,2mm;                                                                        
VI - atvamzdis Ø118mm su stiprumo žiedu Ø2385x2080x31,2mm;
VII – ø172mm liukas su stiprumo žiedu Ø2385x2080x31,2mm;  
XI – ø327mm liukas su stiprumo žiedu Ø2385x2330x31,2mm;  
XII – ø222mm liukas su stiprumo žiedu Ø2385x2080x31,2mm; 
XIII – ø1150x1450mm valymo liukas su stiprumo žiedu Ø2385x2080x31,2mm; 
XIV – gyvatuko atvamzdžiai Ø88,9x7,62mm – 4 vnt.
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Lapas 2, lapų 3

VII

VIII

Talpyklos TK-101 sienelės lakštų storio matavimo taškų 

išdėstymo schema (vaizdas iš išorės)
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Lapas 3, lapų 3

Talpyklos TK-101 sienelės lakštų storio matavimo taškų 

išdėstymo schema (vaizdas iš išorės)
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Talpyklos TK-101 sienelės atvamzdžių storio matavimo taškų išdėstymo schema

Apšildymo 

gyvatukas

3

4

5

N

2 1 16
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8
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13

1414

15



Numeris 

(pagal 

schemą).

Atvamzdžio 

diametras

Atvamzdžio 

pavadinimas

Matavimo 

taškai

Matavimo 

taškai

Matavimo 

taškai

Matavimo 

taškai

1 24" Liukas

2 8" Drenažo atv.

3 36" Įėjimo atv.

4 8" Drenažo atv.

5 24" Liukas

6 14" Išėjimo atv.

7 4" Lygio matav. atv.

8 8" Drenažo atv.

9 30" Maišyklės atv.

10 24" Liukas

11 8" Drenažo atv.

12 30" Maišyklės atv.

13 12" Atsarg. atv.

14 8" Drenažo atv.

15 36x48" Valymo atv.

16 30" Maišyklės atv.

Pastaba:  1 atvamzdžiui matuojami 4 taškai.

TK-101 sienelės atvamzdžių matavimo taškų lentelė



Client! Mazeikiu Nafta, Butinge Rosen Europe BV B. oDate: May 2, 20056 API inspection
Revislon number: O

Rosen project number: 3-3700-10176
Tanknumber.  I"12

I. Roof Lay-out



Numeris 

(pagal 

schemą).

Atvamzdžio 

diametras

Atvamzdžio 

pavadinimas

Matavimo 

taškai

Matavimo 

taškai

Matavimo 

taškai

Matavimo 

taškai

1 10" Ventiliacinis

2 10" Ventiliacinis

3 24" Liukas

4 24" Liukas

5 24" Liukas

6 24" Liukas

7 8" Mėginių liuko

8 24" Liukas

9 2" Ventiliacinis

10 2" Ventiliacinis

11 2" Ventiliacinis

Pastaba:  1 atvamzdžiui matuojami 4 taškai.

TK-101 stogo atvamzdžių matavimo taškų lentelė



Numeris 

(pagal 

schemą).

Matavimo 

taškai

Matavimo 

taškai

Matavimo 

taškai

Matavimo 

taškai

Matavimo 

taškai

Matavimo 

taškai

Matavimo 

taškai

Matavimo 

taškai

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

TK-101 stogo lakštų matavimo taškų lentelė

Pastaba:  1 lakštui matuojami 8 taškai.



ORLEN Lietuva, Butinge  
Date:  
Revision number: 0  
Tank number: TK-101  

 

Internal Equipment  

Sumps:  

 
  

       Thickness [mm]   

Location  North  East  South  West  Center  

Sump 1  
North  
 
 

side 1       

side 2       

side 3       

bottom 4       

bottom 5       

Sump 2  
East  
 
 

side 1       

side 2       

side 3       

bottom 4       

bottom 5       

Sump 3  
South  
 
 

side 1       

side 2       

side 3       

bottom 4       

bottom 5       

Sump 4  
West  
 

 

side 1       

side 2       

side 3       

bottom 4       

bottom 5       

Comments: Ultrasonic spot measurements showed no corrosion on the bottom sumps. 
Recommendations: None.  

  



ORLEN Lietuva, Butinge  
Date:  
Revision number: 0  
Tank number: TK-101  

 

Sump drains:  

 
  

   Thickness [mm]   

Location  12:00  3:00  6:00  9:00  

Drain  
Sump 1  
North  
 

1      

2      

3      

4      

Drain  
Sump 2  
East  
 

1      

2      

3      

4      

Drain  
Sump 3  
South  
 

1      

2      

3      

4      

Drain  
Sump 4  
West  
 

1      

2      

3      

4      

 
Comments: Ultrasonic spot measurements showed no corrosion on the drain pipes. 
Recommendations: None.  

  



ORLEN Lietuva, Butinge  
Date:  
Revision number: 0  
Tank number: TK-101  

 

Roof drain:  
  

 

  

Location   Thickness [mm]   remarks 

   12:00  3:00  6:00  9:00   

1      elbow  

2      pipe  

3      pipe  

4      elbow  

5      pipe  

6      pipe  

7      pipe  

8      pipe  

9      pipe  

10      pipe  

 
Comments: Ultrasonic spot measurements showed no corrosion on the roof drain. 
Recommendations: None.  

  



ORLEN Lietuva, Butinge  
Date:  
Revision number: 0  
Tank number: TK-101  

 

Heating system:  
 
UT spot measurements were taken on the pipes of the heating system. The system is 
divided in a North section and a South section.  
On all the pipes to and from the radiators measurements were taken at two locations. One 
close to the ring and one close to the radiator, on the top- and bottom side of the pipes. 
Furthermore on the four rings measurements were taken with an interval of approx. 10m, 
starting at the inlet / outlet of the tank, on the top- and bottom side of the pipes.  

 

North, pipes to radiators  
 

Ring 1 (inside ring)     Thickness [mm]  

Radiator  Location   top  bottom  

1  

3" steam  
 

2" condensate  

 

1    

2    

1    

2    

2  

3" steam  
 

2" condensate  

 

1    

2    

1    

2    

3  

3" steam  
 

2" condensate  

 

1    

2    

1    

2    

 

 Ring 2   Thickness [mm]  

Radiator  Location   top  bottom  

1  

3" steam  
 

2" condensate  

 

1    

2    

1    

2    

2  

3" steam  
 

2" condensate  

 

1    

2    

1    

2    

3  

3" steam  
 

2" condensate  

 

1    

2    

1    

2    

  



ORLEN Lietuva, Butinge  
Date:  
Revision number: 0  
Tank number: TK-101  

 

 
 
 

Ring 3   Thickness [mm]  

Radiator  Location   top  bottom  

1  

3" steam  
 

2" condensate  

 

1    

2    

1    

2    

2  

3" steam  
 

2" condensate  

 

1    

2    

1    

2    

3  

3" steam  
 

2" condensate  

 

1    

2    

1    

2    

 
 
 

Ring 4 (outside ring)   Thickness [mm]  

Radiator  Location   top  bottom  

1  

3" steam  
 

2" condensate  

 

1    

2    

1    

2    

2  

3" steam  
 

2" condensate  

 

1    

2    

1    

2    

3  

3" steam  
 

2" condensate  

 

1    

2    

1    

2    

  



ORLEN Lietuva, Butinge  
Date:  
Revision number: 0  
Tank number: TK-101  

 

North, rings  
 

Ring 1 (inside ring) 
Location  

Thickness [mm]  

  

3" steam pipe  top  bottom  

1    

2    

3    

4    

5    

6    

7    

2" condensate pipe    

1    

2    

3    

4    

5    

6    

7    
 

Ring 2 Location  Thickness [mm]  

  

3" steam pipe  top  bottom  

1    

2    

3    

4    

5    

6    

7    

8    

9    

2" condensate pipe    

1    

2    

3    

4    

5    

6    

7    

8    

9    
 

  



ORLEN Lietuva, Butinge  
Date:  
Revision number: 0  
Tank number: TK-101  

 

 

Ring 3 Location  

Thickness [mm]  

  

3" steam pipe  top  bottom  

1    

2    

3    

4    

5    

6    

7    

8    

2" condensate pipe    

1    

2    

3    

4    

5    

6    

7    

8    
 

Ring 4 (outside 
ring)  

Location  
Thickness [mm]  

  

3" steam pipe  top  bottom  

1    

2    

3    

4    

5    

6    

2" condensate pipe    

1    

2    

3    

4    

5    

6    
 

  



ORLEN Lietuva, Butinge  
Date:  
Revision number: 0  
Tank number: TK-101  

 

 
South, pipes to radiators  

 
 
 

Ring 1 (inside ring)   Thickness [mm]  

Radiator  Location   top  bottom  

1  

3" steam  
 

2" condensate  

 

1    

2    

1    

2    

2  

3" steam  
 

2" condensate  

 

1    

2    

1    

2    

3  

3" steam  
 

2" condensate  

 

1    

2    

1    

2    

 
 
 

 Ring 2   Thickness [mm]  

Radiator  Location   top  bottom  

1  

3" steam  
 

2" condensate  

 

1    

2    

1    

2    

2  

3" steam  
 

2" condensate  

 

1    

2    

1    

2    

3  

3" steam  
 

2" condensate  

 

1    

2    

1    

2    

 
  



ORLEN Lietuva, Butinge  
Date:  
Revision number: 0  
Tank number: TK-101  

 

 
 
 

Ring 3   Thickness [mm]  

Radiator  Location   top  bottom  

1  

3" steam  
 

2" condensate  

 

1    

2    

1    

2    

2  

3" steam  
 

2" condensate  

 

1    

2    

1    

2    

3  

3" steam  
 

2" condensate  

 

1    

2    

1    

2    

 
 
 

Ring 4 (outside ring)   Thickness [mm]  

Radiator  Location   top  bottom  

1  

3" steam  
 

2" condensate  

 

1    

2    

1    

2    

2  

3" steam  
 

2" condensate  

 

1    

2    

1    

2    

3  

3" steam  
 

2" condensate  

 

1    

2    

1    

2    

 
  



ORLEN Lietuva, Butinge  
Date:  
Revision number: 0  
Tank number: TK-101  

 

South, rings  
 

 

Ring 3 Location  

Thickness [mm]  

      

3" steam pipe  top bottom  

1    

2    

3    

4    

5    

6    

2" condensate pipe    

1    

2    

3    

4    

5    

6    
 

Ring 4 (outside ring) 
Location  Thickness [mm]  

      

3" steam pipe  top  bottom  

1    

2    

3    

4    

5    

6    

7    

8    

2" condensate pipe    

1    

2    

3    

4    

5    

6    

7    

8    
 

Ring 1 (inside ring) 
Location  

Thickness [mm]  

  

3" steam pipe  top  bottom  

1    

2    

3    

4    

5    

6    

7    

2" condensate pipe    

1    

2    

3    

4    

5    

6    

7    

Ring 2 Location  Thickness [mm]  

  

3" steam pipe  top  bottom  

1    

2    

3    

4    

5    

6    

2" condensate pipe    

1    

2    

3    

4    

5    

6    
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